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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Shoe
1-2. Shoe button
2-1. Shoe button

4-2. Lock button

4-1. Switch trigger

5-1. Adjusting dial

7-1. Blade
8-1. Blade clamp lever
10-1. Limit mark

2-2. Shoe 6-1. Blade clamp sleeve 11-1. Brush holder cap
3-1. Lever 6-2. Released position 11-2. Screwdriver
3-2. Stopper 6-3. Fixed position
SPECIFICATIONS
Model JR3060T JR3070CT
Length of stroke 32 mm
. " Pipe 130 mm
Max. cutting capacities
Wood 255 mm
Strokes per minute (min™) 0-2,800
Overall length 485 mm
Net weight 4.4 kg 4.6 kg
Safety class 21|

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE021-1
Intended use
The tool is intended for sawing wood, plastic, metal and
building materials with a strong impact. It is suitable for
straight and curved cutting.

ENF002-2
Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model JR3060T

Sound pressure level (Lya) : 87 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 98 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model JR3070CT

Sound pressure level (Lya) : 89 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Model JR3060T

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 15.5 m/s’
Uncertainty (K) : 2.0 m/s®

Work mode : cutting wooden beams
Vibration emission (anws) : 21.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model JR3070CT

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 9.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : cutting wooden beams
Vibration emission (anws) : 10.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:
The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.




Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-17
For European countries only
EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Recipro Saw
Model No./ Type: JR3060T, JR3070CT
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO008-6

RECIPRO SAW SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure

and support the workpiece to a stable platform.

Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

. Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.
. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

15. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the shoe

Fig.1

Fig.2

When the blade loses its cutting efficiency in one place along
its cutting edge, reposition the shoe to utilize a sharp, unused
portion of its cutting edge. This will help to lengthen the life of
the blade. To reposition the shoe, push the shoe button in the
"A" direction with a click and reposition as shown in the figure
which allows you to make five-way adjustment. To secure the
shoe, push the shoe button in the "B" direction with a click.

Selecting the cutting action
Fig.3

This tool can be operated with an orbital or a straight line
cutting action. The orbital cutting action thrusts the blade
forward on the cutting stroke and greatly incri

Speed adjusting dial (For JR3070CT)

Fig.5

The strokes per minute can be adjusted just by turning
the adjusting dial. This can be done even while the tool
is running. The dial is marked 1 (lowest speed) to 6 (full
speed). Turn the adjusting dial without positive stops
between 1 and 6 according to your work.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number on adjusting dial Strokes per minute

6 2,800
5 2,500
4 1,850
3 1,400
2 1,000
1 950

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 6
Autoclaved lightweight concrete

cutting speed.

To change the cutting action, press the stopper and turn
the lever to the desired cutting action position. Then,
release the stopper to lock the lever. Refer to the table to
select the appropriate cutting action.

NOTE:
Orbital action means that the saw blade moves up
and down, and back and forth at the same time.
This increases the efficiency of cutting.

Position Cutting action Applications

For cutting mild steel, stainless
steel and plastics.

For clean cuts in wood and
plywood.

For cutting mild steel, aluminum
and hard wood.

For cutting wood and plywood.
For fast cutting in aluminum and

0 Straight line cutting action

| Small orbit cutting action

I Medium orbit cutting
action

mild steel.
m Large orbit cutting For fast cutting in wood and
action plywood.

Switch action
Fig.4
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

5-6

Mild steel 3-4
Aluminum 3-5
1-4

1-2

Plastics
Stainless steel

NOTE:
If the tool is operated continuously at low speeds
for a long period of time, the operation life of the
motor will be reduced.
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
Constant speed control
Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.
Soft start feature
Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.



Installing or removing the saw blade

AcCAUTION:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade, blade clamp and/or slider.
Failure to do so may cause insufficient tightening
of the blade, resulting in a serious injury.
To install the saw blade, always make sure that the
blade clamp lever is in released positiona® on the
insulation cover before inserting the saw blade. If the
blade clamp lever is in fixed position, rotate the blade
clamp lever in the direction of the arrow so that it can be
locked at the released positonaf.

Fig.6

Insert the saw blade into the blade clamp as far as it will
go. The blade clamp lever rotates and the saw blade is
fixed. Make sure that the saw blade cannot be extracted
even though you try to pull it out.

Fig.7
NOTE:
If you do not insert the saw blade deep enough, the
saw blade may be ejected unexpectedly during
operation. This can be extremely dangerous.
If the lever is positioned inside the tool, switch on the
tool just a second to let the blade out as shown in the
figure.
Switch off and unplug the tool from the mains.
To remove the saw blade, rotate the blade clamp lever in
the direction of the arrow fully. The saw blade is
removed and the blade clamp lever is fixed at the
released positiondf.

Fig.8

NOTE:
Keep hands and fingers away from the lever during
the switching operation. Failure to do so may
cause personal injuries.
If you remove the saw blade without rotating the
blade clamp lever fully, the lever may not be locked
in the released positiond?. In this case, rotate the
blade clamp lever fully again, then make sure that
the blade clamp lever locked at the released
positiond®.

OPERATION

Fig.9

/A\CAUTION:
Always press the shoe firmly against the workpiece
during operation. If the shoe is removed or held
away from the workpiece during operation, strong
vibration and/or twisting will be produced, causing
the blade to snap dangerously.
Always wear gloves to protect your hands from hot
flying chips when cutting metal.
Be sure to always wear suitable eye protection
which conforms with current national standards.

Always use a suitable coolant (cutting oil) when
cutting metal. Failure to do so will cause premature
blade wear.
Press the shoe firmly against the workpiece. Do not
allow the tool to bounce. Bring the blade into light
contact with the workpiece. First, make a pilot groove
using a slower speed. Then use a faster speed to
continue cutting.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.10

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.11

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Recipro saw blades
Plastic carrying case

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Anslag
1-2. Anslagsknapp
2-1. Anslagsknapp

4-1. Avtryckare
4-2. Lasknapp

5-1. Justeringsratt

7-1. Kniv
8-1. Bladklammans spak
10-1. Slitmarkering

2-2. Anslag 6-1. Bladklammans hylsa 11-1. Kolhallarlock
3-1. Spak 6-2. Frigjort lage 11-2. Skruvdragare
3-2. Stoppanordning 6-3. Last lage
SPECIFIKATIONER
Modell JR3060T JR3070CT
Slaglangd 32 mm
Max. sagkapacitet ROR 130 mm
Tra 255 mm
Slag per minut (min™) 0-2800
Langd 485 mm
Vikt 4.4kg 4,6 kg
Sékerhetsklass 21|

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer dndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE021-1
Anvandningsomrade

Verktyget ar avsett for kraftfull sagning av tra, plast,
metall och byggmaterial. Det &r lampat for saval rak-

som kurvsagning.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De &r dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Modell JR3060T

Ljudtrycksniva (Lpa): 87 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 98 dB (A)
Méttolerans (K): 3 dB (A)

Modell JR3070CT

Ljudtrycksniva (Lpa): 89 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 100 dB (A)
Méttolerans (K): 3 dB (A)

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvérde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Modell JR3060T

Arbetslage: skivsagning
Vibrationsemission (ang): 15,5 m/s?
Mattolerans (K): 2,0 m/s?

Arbetslage: sagning av trabjalkar
Vibrationsemission (anws): 21,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Modell JR3070CT

Arbetslage: skivsagning
Vibrationsemission (ang): 9,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: sagning av trabjalkar
Vibrationsemission (anws): 10,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.




/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sdkerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berdkningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-17
Galler endast Europa
EU-konformitetsdeklaration
Makita forsakrar att foljande maskiner:
Maskinbeteckning:
Rak sticksag
Modellnummer/Typ: JR3060T, JR3070CT
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
De ar tillverkade i enlighet med foljande standard eller
standardiseringsdokument:
EN60745
Den tekniska dokumentationen i
2006/42/EG finns tillganglig fran:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

enlighet med

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING Lis igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

GEBO008-6

SAKERHETSVARNINGAR FOR
TIGERSAG
1.

Hall maskinen i de isolerade handtagen om det
finns risk for att skarverktyget kan komma i
kontakt med en dold elkabel eller sin egen
kabel. Om verktyget kommer i kontakt med en
stromfoérande ledning blir maskinens metalldelar
strémférande och kan ge operatdren en elektrisk
stot.

2. Anvidnd tvingar eller annat praktiskt for att
sdkra och stodja arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Att halla arbetsstycket i handerna eller
mot kroppen ger inte tillrackligt stéd och du kan
forlora kontrollen.

3. Anvdand alltid
glaségon och
skyddsglasogon.

4. Undvik att skara i spikar. Ta bort alla spikar i
arbetsstycket innan du sagar.

5.  Saga inte for stora arbetsstycken.

6. Kontrollera att det finns tillrdckligt med fritt
utrymme under arbetsstycket innan arbetet
paborjas sa att sagbladet inte slar emot golvet,
arbetsbédnken etc.

7.  Hall maskinen stadigt.

8. Se till att sagbladet inte ar i kontakt med
arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.

. Hall hdnderna borta fran rorliga delar.

10. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

11. Stdng av maskinen och vanta tills bladet
stannat helt innan bladet avldgsnas fran
arbetsstycket.

12. Ror inte vid bladet eller arbetsstycket
omedelbart efter anvindning eftersom de kan
vara mycket heta och orsaka bréannskador.

13.  Anviand inte maskinen obelastad i onddan.

14. Anvand alltid andningsskydd eller
skyddsmask anpassat for det material du
arbetar med nér du slipar.

15. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det pa
huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsékerhetsblad.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

/A\VARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

skyddsglaségon.
solglaségon  ar

Vanliga
INTE



FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Instéllning av anslag

Fig.1

Fig.2

Nar en del av bladet blir slétt justerar du anslaget for att
anvanda en vass, oanvand del av skarytan. Detta hjalper
till att forlanga bladets livslangd. Justera anslaget genom
att trycka anslagsknappen i riktning "A" tills det hors ett
klick och andra sedan laget, sasom visas i figuren. Det
finns fem olika Iagen. Tryck anslagsknappen i riktning "B"
till det hors ett klick, for att 1asa anslaget igen.

Val av sagfunktion

Fig.3

Denna maskin kan mandvreras med en rak sagning och
en pendelsagning. Vid pendelsagning kastas bladet
fram i sagmomentet, vilket ger en markant 6kning av
saghastigheten.

Andra s&gfunktionen genom att trycka in lasknappen
och vrida reglaget till 6nskat sagfunktionslage. Slapp
sedan lasknappen for att lasa reglaget. Se tabellen for
att valja passande sagfunktion.

OBS!
Med pendelfunktionen menas att sagbladet flyttas
upp och ner och fram och tillbaka samtidigt. Detta
Okar sagningens verkningsgrad.

Position Sagfunktion Tillampningar

For sagning i lattmetall, rostfritt stal
och plaster.

Rak sagni
0 sk sagning Fér rena sagningar i tré och plywood.

For sagning i lattmetall, aluminium
och l6vtra.

Fér sagning i tré och plywood.

For snabb sagning i aluminium och
lattstal.

| Liten kurvsagning

1] Medelkurvsagning

1 Stor kurvsagning Fér snabb sagning i tra och plywood.

Avtryckarens funktion
Fig.4
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Hastigheten
Okas genom att trycka hardare pa avtryckaren. Slapp
avtryckaren for att stoppa den.
For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och
darefter lasknappen.
Tryck in avtryckaren helt och slédpp den sedan nar du
inte langre vill anvanda det lasta laget.

Ratt for hastighetsinstéllning (for JR3070CT)
Fig.5

Slag per minut kan justeras genom att vrida
installningsratten. Detta kan gbras &ven nar maskinen
anvands. Ratten ar markerad med 1 (lagsta hastigheten)
till 6 (full hastighet). Vrid installningsratten utan positiva
stopp mellan 1 till 6, enligt det arbete du utfor.

Se tabellen for att valja ratt hastighet for det
arbetsstycke som skall sagas. Passande hastighet kan
daremot variera beroende pa arbetsstyckets tjocklek.
Generellt sett kan du med en snabbare hastighet saga
stycken snabbare, men livslangden fér sagbladet

minskar.
Siffra pa justeringsratt Slag per minut
6 2800
5 2 500
4 1850
3 1400
2 1000
1 950

Arbetstycke som skall sagas Siffra pa justeringsratt

Tréa 6
Autoclave lattviktsbetong 5-6
Lattstal 3-4
Aluminium 3-5
Plaster 1-4
Rostfritt stal 1-2

OBS!
- Om maskinen anvands oavbrutet i lag hastighet
under en lang period, kommer motorns livslangd
att reduceras.

Ratten for hastighetsinstéllining kan endast vridas
till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 6 eller 1,
eftersom det kan leda till att funktionen for
hastighetsinstalining inte langre fungerar.

Féljande elektroniska funktioner underlattar
anvandningen av maskinen.

Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll fér att erhalla en konstant
hastighet. Detta alternativ ger dig mojlighet att fa en fin
finish eftersom den roterande hastigheten halls konstant
aven vid hog belastning.

Mjukstartfunktion

Séakerhet och mjukstart pa grund av undertryckt startstot.

MONTERING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.



Montering eller demontering av sagblad

/\FORSIKTIGT!
Ta alltid bort sdgspan och frammande partiklar som
fastnat pa sagbladet, bladklamman och/eller
bladféraren. | annat fall finns risk for att bladet inte
sitter fast ordentligt, vilket kan resultera i allvarliga
skador.
Se vid monteringen av sagbladet till att bladklammans
spak star i frigjort laged® pa isoleringsholjet innan
sagbladet satts i. Om bladkldammans spak befinner sig i
last lage skall du vrida pa den i pilens riktning, sa att den
kan lasas i frigjort 1aged?.

Fig.6

Skjut in sagbladet i bladklamman sa langt det gar.
Spaken pa bladklamman vrids och sagbladet sitter fast.
Kontrollera att sagbladet inte gar att dra loss.

Fig.7

OBS!
Om du inte skjuter in sagbladet helt kan sagbladet
lossa ovantat under sagningen. Det kan vara
extremt farligt.

Om spaken ar placerad inuti maskinen, startar du

maskinen bara for en sekund for att lata bladet komma

ut, sdsom visas i figuren.

Stang av maskinen och dra ur natkabeln.

Nar du ska ta ur sagbladet vrider du bladklammans spak

helt i pilens riktning. Sagbladet plockas ur och
bladklammans spak ar last i frigjort 1aged.

Fig.8

OBS!

Hall hander och fingrar borta fran spaken under
drift. | annat fall kan personskada uppsta.

Om du tar ur sagbladet utan att vrida
bladklammans spak helt, kan det handa att spaken
inte laser i frigjort lage & . Vrid i sa fall
bladklammans spak helt igen och se till att den
laser sig i frigjort laged?.

ANVANDNING

Fig.9

/\FORSIKTIGT!
Tryck alltid anslaget mot arbetsstycket vid
anvandning. Om anslaget tas bort eller halles borta
fran arbetsstycket under anvéandning kan starka
vibrationer och/eller vridning uppsta och leda till att
bladet hugger pa ett farligt séatt.
Bar alltid handskar for att skydda dina hander fran
metallspan.
Anvand alltid skyddsglaségon enligt gallande
foreskrifter.
Anvand alltid en lamplig kylvatska (skarolja) vid
metallsagning. Utan kylning forlorar bladet skarpan
i fortid.

Tryck anslaget mot arbetsstycket. Maskinen far inte
studsa. Lat bladet fa l1att kontakt med arbetsstycket.
Borja saga i lag hastighet. Fortsatt sedan saga i en
snabbare hastighet.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och

natkabeln urdragen innan eller
underhall utfors.

Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan

uppsta.

inspektion

Byte av kolborstar

Fig.10

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.11

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhdlls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
Sagblad for tigersag
Forvaringsvaska av plast

OBS!
Nagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Anleggsfot

1-2. Laseknapp for anleggsfot
2-1. Laseknapp for anleggsfot
2-2. Anleggsfot

3-1. Spak

3-2. Stopper

4-1. Startbryter
4-2. Sperreknapp

5-1. Innstillingshjul

6-1. Bladklemmemansjett
6-2. Frigjort posisjon
6-3. Fast posisjon

7-1.Blad

8-1. Bladklemmespak
10-1. Utskiftingsmerke
11-1. Barsteholderhette
11-2. Skrutrekker

TEKNISKE DATA

Modell JR3060T JR3070CT
Slaglengde 32 mm
Maks. Skjeerekapasitet ROR 130 mm
Tre 255 mm
Slag per minutt (min™") 0-2800
Total lengde 485 mm
Nettovekt 4,4 kg 4,6 kg
Sikkerhetsklasse 21|

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE021-1
Beregnet bruk
Verktoyet er ment brukt til saging av tre, plast, metall og
bygningsmaterialer med stor kraft. Det egner seg til rett
og buet saging.

ENF002-2
Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Modell JR3060T

Lydtrykkniva (Lya): 87 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa): 98 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Modell JR3070CT

Lydtrykkniva (Lya): 89 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa): 100 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk herselvern

1"

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien
bestemt i henhold til EN60745:

(triaksial ~ vektorsum)

Modell JR3060T

Arbeidsmodus: skjeere fjaler
Genererte vibrasjoner (ang): 15,5 m/s’
Usikkerhet (K): 2,0 m/s?

Arbeidsmodus: skjeering av trebjelker
Genererte vibrasjoner (anwg): 21,0 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell JR3070CT

Arbeidsmodus: skjeere figler
Genererte vibrasjoner (ang): 9,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: skjeering av trebjelker
Genererte vibrasjoner (anws): 10,5 m/s’

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktey med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.




/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til
oppstarten).

ENH101-17
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Makita erklzerer at falgende maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Bajonettsag
Modellnr./type: JR3060T, JR3070CT
Samsvarer med fglgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
De er produsert i henhold til felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske filen i
tilgjengelig fra:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

samsvar med 2006/42/EF er

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktar
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1
Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy
ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fere til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEBO008-6

SIKKERHETANVISNINGER FOR
BAJONETTSAG

Hold maskinen i det isolerte handtaket nar
skjareverktoyet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller maskinens egen ledning
under arbeidet. Hvis skjeereverktayet far kontakt
med stremferende ledninger, vil uisolerte

metalldeler av maskinen bli stremfgrende og
kunne gi brukeren elektrisk stgt.

2. Fest og stett arbeidsstykket med klemmer
eller pa en annen praktisk mate, pa et stabilt
underlag.Hvis du holder arbeidsstykket med
handen eller mot kroppen, vil det vaere ustabilt og
du kan komme til & miste kontrollen.

3. Du ma alltid bruke vernebriller eller
ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er
IKKE vernebriller.

4. Unnga a skjeere i spiker. Se etter om det er
spiker i arbeidsstykket, og fiern dem for du
begynner arbeidet.

5.  Ikke skjar for store arbeidsstykker.

6. Sjekk at det er plass nok bak arbeidsstykket
fer du begynner sagingen, sa ikke bladet
kommer til & treffe gulvet, arbeidsbenken el.l.

7. Hold maskinen godt fast.

8. Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med

arbeidsstykket for du slar pa startbryteren.

Hold hendene unna bevegelige deler.

lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.

Verktoyet ma bare brukes mens operateren

holder det i hendene.

For du fjerner bladet fra arbeidsstykket, ma du

alltid sla av sagen og vente til bladet har

stoppet helt.

lkke berer bladet eller arbeidsstykket

umiddelbart etter saging. Disse vil da vare

ekstremt varme, og du kan fa brannskader.
lkke bruk verktoyet uten belastning hvis det
ikke er ngdvendig.

Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for

det materialet og det bruksomradet du

arbeider med.

Enkelte materialer inneholder kjemikalier som

kan vare giftige. Treff tiltak for a hindre

hudkontakt og innanding av stev. Folg
leveranderens sikkerhetsanvisninger.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og feler deg
fortrolig med det, er det likevel sveert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

9.
10.

1.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere anleggsfoten

Fig.1

Fig.2

Nar sagbladet er blitt slitt pa et omrade kan man endre
plasseringen av anleggsfoten for & fa tilgang til et nytt
omrade pa bladet med skarpe tenner. Dette forlenger
bladets levetid. Nar du vil flytte anleggsfoten, ma du
skyve laseknappen for anleggsfoten i retning "A" til det
sier "klikk", som vist pa figuren. Du kan da justere
anleggsfoten i fem retninger. For & feste anleggsfoten
igien, ma du skyve knappen i retning "B", til det sier
"klikk".

Velge skjaerefunksjon

Fig.3

Dette verktoyet kan brukes med en sirkuleer eller
rettlinjet sagebevegelse. Den sirkulaere sagebevegelsen
skyver bladet forover under sagebevegelsen og gker
sagehastigheten kraftig.

For a forandre sagebevegelsen ma du trykke pa
stopperen og vri hendelen til stillingen for den gnskede
sagebevegelsen. Deretter ma du slippe stopperen for a
lase hendelen. Se i tabellen for & velge en passende
sagebevegelse.

MERK:
Sirkelbevegelse betyr at sagbladet beveger seg
opp og ned og frem og tilbake pa samme tid. Dette
gjer sagingen mer effektiv.

Posisjon Skjeering Bruk

For skjeering av ulegert stal, rustfritt
stal og plastmaterialer.

Skisering i rett lini
0 yesring et finje For rene kutt i tre og finér.

For skjeering av ulegert stal,
aluminium og hardtre.

For skjeering av tre og finér.

For rask skjeering i aluminium og
ulegert stal.

| Skjeering i liten bane

1] Mellombaneskjaering

1 Skjeering i stor bane For rask skjeering i tre og finér.

Bryterfunksjon

Fig.4

/\FORSIKTIG:
For du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.

For & starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Hvis du trykker hardere pa startbryteren,
okes turtallet pa maskinen. Slipp startbryteren for a
stoppe maskinen.

Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.

Hvis du vil stoppe verktgyet mens det er last i
"PA"stilling, m& du klemme startbryteren helt inn og sa
slippe den igjen.

Innstillingshjul for hastigheten

(For JR3070CT)

Fig.5

Du kan justere antall slag i minuttet ved a dreie pa
innstillingshjulet. Dette kan du gjere selv om verktayet er
i bruk. Hjulet er merket 1 (laveste hastighet) til 6
(hoyeste hastighet). Drei innstillingshjulet uten stopp
mellom 1 og 6, avhengig av hva du skal ha gjort.

Se tabellen for valg av riktig hastighet for arbeidsemnet
som skal skjeeres. Hastigheten kan imidlertid variere
avhengig av tykkelsen pa arbeidsemnet. Hgyere
hastigheter gjgr det mulig & skjeere raskere, men bladets
levetid vil bli redusert.

Tall pa justeringsskive Slag per minutt

6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000
1 950

Arbeidsemne som skal skjeeres Tall pa justeringsskive
Tre 6
Steril lettvektsbetong
Ulegert stal
Aluminium
Plastmaterialer
Rustfritt stal

5-
3-
3-
1-
1-

Nl O

MERK:
Hvis maskinen brukes kontinuerlig ved lave turtall
over lengre tid, vil motorens levetid reduseres.
Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og sa
tilbake til 1. lkke prgv a dreie det forbi 6 eller 1,
ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter &
virke.

Verktoy som er utstyrt med elektroniske funksjoner er

enkle a bruke pa grunn av fglgende egenskaper.

Konstant turtallskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for konstant hastighet. Slik

oppnar du god utferelse, fordi at rotasjonshastigheten

holdes konstant selv under belastning.

Mykstartfunksjon

Sikkerhet og myk start pa grunn av redusert startsjokk.



MONTERING

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du utfarer noe
arbeid pa maskinen.

Montere eller fjerne sagbladet

/\FORSIKTIG:
Pass alltid pa a fierne flis og fremmedlegemer som
kleber til bladet, bladklemmen og/eller glidedelen.
Hvis dette ikke gjeres, kan det bli vanskelig a
stramme bladet ordentlig, noe som kan resultere i
alvorlige helseskader.
Nar du skal montere et sagblad ma du alltid forvisse deg
om at bladklemmespaken star i frigjort posisjond!® pa
isolasjonsdekselet for du setter inn sagbladet. Hvis
bladklemmespaken er i fast posisjon, ma den roteres i
pilens retning, sa den kan lases i frigjort posisjondf'.

Fig.6

Sett sagbladet sa langt inn i bladklemmen som det vil ga.

Bladklemmespaken roteres, og sagbladet festes. Sgrg
for at sagbladet ikke kan trekkes ut selv om du bevisst
forseker a gjere det.

Fig.7
MERK:
Hvis du ikke setter sagbladet dypt nok inn, kan det
komme til & sprette ut helt uventet under saging.
Dette kan vaere ekstremt farlig.
Hvis spaken er plassert inne i maskinen, ma du sla den
pa bare et kort gyeblikk for & slippe ut bladet, som vist
pa figuren.
Sla av maskinen og trekk ut stepselet av stikkontakten.
For & ta av sagbladet ma du rotere bladklemmespaken
fullstendig i pilens retning. Sagbladet er tatt av og
bladklemmespaken last i frigjort posisjona?.

Fig.8

MERK:
Hold hender og fingre unna spaken under
skifteoperasjonen. Hvis du ikke retter deg etter
dette, kan det resultere i helseskader.
Hvis sagbladet demonteres uten at
bladklemmespaken roteres fullstendig, vil spaken
kanskje ikke lases i frigjort posisjondf. | dette
tilfellet ma du dreie bladklemmespaken sa langt
den gar en gang til, og forvisse deg om at den
lases i frigjort posisjonaf.

BRUK

Fig.9

A\FORSIKTIG:
Trykk alltid anleggsfoten godt mot arbeidsstykket
ved drift. Hvis anleggsfoten fiernes eller rettes vekk
fra arbeidsstykket ved drift, oppstar det sterke

vibrasjoner og/eller fordreininger. Dette kan fare til
at bladet laser seg fast.
Bruk alltid hansker for & beskytte hendene dine
mot varmt spon nar du sager i metall.
Du ma alltid bruke egnede vernebriller som
samsvarer med aktuelle nasjonale standarder.
Nar du sager i metall, ma du alltid bruke et
passende kjglemiddel (en passende sagolje). Hvis
du ikke gjer det, vil bladet bli slitt fer tiden.
Trykk anleggsfoten godt mot arbeidsstykket. lkke la
verktgyet hoppe. Sett bladet forsiktig an mot
arbeidsstykket. Lag forst et styrespor med lavt turtall.
Bruk deretter et hayere turtall til & fortsette sagingen.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fore til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullbgrster

Fig.10

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene méa skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhettene. Ta ut de
slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest barsteholderhettene.

Fig.11

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/A\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Bajonettsagblader
Verktgykoffert av plast

MERK:
Enkelte elementer i listen kan veere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisen ndkyman selitys

1-1. Kenka
1-2. Kengan néppéin

2-1. Kengén néappain 5-1. Saatopyora

4-1. Liipaisinkytkin
4-2. Lukituspainike

7-1. Terad
8-1. Teran puristusvipu
10-1. Rajamerkki

2-2. Kenkéa 6-1. Teran kiinnitysholkki 11-1. Hiiliharjan pidikkeen kupu
3-1. Vipu 6-2. Auki-asento 11-2. Ruuvinvaannin
3-2. Pyséytin 6-3. Kiinni-asento
TEKNISET TIEDOT
Malli JR3060T JR3070CT
Iskunpituus 32 mm
Maks. Leikkaus} tit PUTKI 130 mm
Puu 255 mm
Iskua minuutissa (min™") 0-2800
Kokonaispituus 485 mm
Nettopaino 4,4 kg 4,6 kg
Turvallisuusluokka 21|

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE021-1
Kayttotarkoitus

Ty6kalu on tarkoitettu puun, muovin, metallin ja
rakennusmateriaalien sahaukseen voimakkaalla iskulla.

Se sopii suoraan ja kaarevaan leikkaukseen.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Malli JR3060T

Asnenpainetaso (Lpa): 87 dB (A)
Aanitehotaso (Lwa): 98 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Malli JR3070CT

Asnenpainetaso (Lpa): 89 dB (A)
Aanitehotaso (Lwa): 100 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on madaritelty EN60745mukaan:

Malli JR3060T

Tyémenetelma: levyjen sahaus
Tarinédpaasto (ang): 15,5 m/s?
Virhemarginaali (K): 2,0 m/s?

Tyémenetelma: puupalkkien sahaaminen
Tarinapaasto (anwe): 21,0 m/s?
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?

Malli JR3070CT

Tyémenetelma: levyjen sahaus
Tarinapaasto (ang): 9,5 m/s?
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?

Tyémenetelma: puupalkkien sahaaminen
Tarinédpaasto (anws): 10,5 m/s?

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

limoitettu tarinapaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tykaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdéarvoa voidaan kayttaa
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.



AVARonus

Sahkotyokalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttoolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-17
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Makita ilmoittaa, ettd seuraava(t) kone(et)

Koneen tunnistetiedot:

Puukkosaha

Mallinro/tyyppi: JR3060T, JR3070CT

Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
On valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745

Direktiivin 2006/42/EY mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Johtaja
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1
Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

VAROITUS Lue kaikki turvallisuutta koskevat
varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan vammautumiseen.

Séilytd varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

GEB008-6
PUUKKOSAHAN
TU RVALLISUUSOHJEET

Pida sahkotyokalua sen eristetyista

tartuntapinnoista silloin, kun on mahdollista,
ettd sen terd saattaa osua piilossa oleviin
johtoihin tai koneen omaan virtajohtoon. Jos
leikkausty6kalu joutuu kosketukseen jannitteisen

johdon kanssa, jannite voi siirtya tyokalun sahkoa
johtaviin metalliosiin ja aiheuttaa kayttajalle
sahkoiskun.

2.  Kayta puristimia tai muuta kadytannollista tapaa
kiinnittda ja tukea ty6 tukevaan jalustaan. Tyon
pitaminen kadessa tai vasten vartaloa jattaa sen
epavakaaksi ja voi johtaa hallinnan menetykseen.

3. Kayta aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

4. Valta katkaisemasta nauloja. Tarkasta, onko
tyokappaleessa nauloja, ja poista ne ennen
kayttoa.

5. Al leikkaa ylisuuria tyokappaleita.

6. Tarkista ennen leikkaamista, ettd tydkappaleen
takana on tarpeeksi tilaa, jotta tera ei osu
lattiaan, tyopoytaan tai vastaavaan.

7. Pida tyokalua tiukasti.

8.  Ennen kuin painat kytkinta, varmista, etta tera

ei kosketa tyokappaletta.

Pida kadet poissa liikkuvien osien luota.

Ala jatd konetta kdymain itsekseen. Kaytd

laitetta vain silloin, kun pidat sita kddessa.

Sammuta laite ja odota, ettd tera pysahtyy

tdaysin, aina ennen kuin irrotat terdn

tyokappaleesta.

Ala kosketa terii tai tydkappaletta vilittomasti

kayton jalkeen, silla ne voivat olla erittdin

kuumia ja saattavat polttaa ihoa.

Ala kayta tyokalua tarpeettomasti

kuormaa.

Kiyta aina tyostettdvdn materiaalin

kayttotarkoituksen mukaan

polynaamaria/hengityssuojainta.

Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka

voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta

polyn sisdanhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohijeita.

SAILYTA NAMA OHJEET.

ilman

ja
valittua

/AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.



TOIMINTAKUVAUS

/AHUOMAUTUS:
- Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.

Kengén saato

Kuva1

Kuva2

Kun teran leikkausteho katoaa sen leikkaavan reunan
yhdesta kohdasta, vaihda kengén asentoa, niin voit
kayttaa leikkaavan reunan teravaa, kayttdamatonta osaa.
Tama auttaa pidentdmaan terdn kayttéikda. Muuta
kengan asentoa painamalla kenk&painiketta suuntaan
"A", niin ettd kuulet napsahduksen ja muuta sitten

asento  joksikin  viidestd  vaihtoehdosta  kuvan
osoittamalla  tavalla. Lukitse kenkd painamalla
kenkdpainiketta suuntaan "B", niin ettd kuulet
napsahduksen.

Leikkaustoiminnan valinta

Kuva3

Tatd konetta voi kayttda rata- tai suoralinja

leikkaustoiminnalla. Rataleikkaustoiminnan aikana tera
tydntyy eteenpaéin leikkausviiva pitkin ja se lisda suuresti
leikkausnopeutta.

Leikkaustoiminnan vaihtamiseksi paina pysaytinta ja
kierra vipu haluttuun leikkaustoiminta asemaan. Vapauta
sitten pysaytin vivun lukitsemiseksi. Katso taulukkoa
sopivan leikkaustoiminnan valintaan.

HUOMAUTUS:
. Tasohiontatoiminta tarkoittaa sitd, kun sahatera
likkuu ylés ja alas, seka eteen- ja taaksepéin

samaan aikaan. Tama |lisdd leikkauksen
tehokkuutta.
Asema Leikkaustoiminta Sovellutukset

1 terdksen, ruc ]
teraksen ja muovin leikkaukseen.
Puun ja vanerin siisteihin
leikkauksiin.

0 Suoralinja-leikkaustoiminta

Alumiinin, niukkahiilisen teraksen ja
kovapuun leikkaukseen.

Puun ja vanerin leikkaukseen.
Alumiinin ja niukkahiilisen teraksen
nopeaan leikkaukseen.

| Kapeataso-leikkaustoiminta

1] Keskirata-leikkaustoiminta

Puun ja vanerin nopeaan
leikkaukseen.

1L} Laajataso-leikkaustoiminta

Kytkimen toiminta

Kuvad
/AHUOMAUTUS:
. Tarkista aina ennen tydkalun liittdmista

virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein

ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kaynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkinta. Mita
voimakkaammin kytkintd painetaan, sitd nopeammin

kone kay. Laite pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.

Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, paina ensin
liipaisinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.
Kun haluat pysayttda koneen jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.

Nopeudensaitopyora (JR3070CT:lle)

Kuva5

Iskut  minuutissa voidaan saataa saatopyoraa
kiertamalla. Tdma voidaan tehdd myos tydkalun ollessa
kaynnissa. Pyora on merkitty 1:sta (hitain) 6:een (taysi
nopeus). Kierrd ilman sallittua pysahtymistd olevaa
saatépyoraa 1 - 6 valilla tydsi mukaan.

Katso taulukkoa leikattavan tyokappaleen oikean
leikkausnopeuden valintaan. Oikea nopeus saattaa
kuitenkin erota tyokappaleen paksuustyypin mukaan.
Yleensa korkeammat nopeudet sallivat sinun leikkaavan

ty6kappaleita nopeammin, mutta terdn palveluaika
lyhenee.
Saatépyodran numero Iskua minuutissa
6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000
1 950

Leikattava tyokappale Saatépydran numero
Puu 6
Autoklaavinen kevytbetoni
Niukkahiilinen terés
Alumiini
Muovit
Ruostumaton teras

5-
3-
3-
1-
1-

Nl O

HUOMAUTUS:

. Jos tyokalua kaytetdan jatkuvasti ja pitkédn aikaa

alhaisella nopeudella, moottorin  toimintaika
lyhennee.
Nopeudensaatépyoraa voi kadantaa vain asentoon
6 ja asentoon 1 saakka. Ala pakota sitd asennon 6
tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa
lakata toimimasta.

Séhkoisia toimintoja sisaltavia tydkaluja on helppo

kayttaa seuraavien ominaisuuksien ansiosta.

Vakionopeuden s3ato

Séahkoinen nopeudensaato vakionopeuden

saavuttamiseksi. Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on

mahdollista, koska py&rimisnopeutta pidetdan vakiona
jopa kuormituksen alla.

Pehmea kadynnistys

Turvallinen ja hiljainen
kaynnistyssysayksen vuoksi.

kaynnistys  tukahdutetun



KOKOONPANO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitdan.

Sahanteran asennus tai irrotus

/AHUOMAUTUS:
Poista aina terdan, teran kiinnikkeeseen ja/tai
liukuohjaimeen tarttuneet lastut tai vieraat aineet.
Jos nain ei tehdd, terdd ei ehkd voi kiristaa
tarpeeksi, mika voi aiheuttaa vakavia vammoja.
Ennen uuden sahanterén paikalleen asentamista on
varmistettava, ettd eristeen suojuksessa oleva terdn
kiinnitysvipu on auki-asennossa o . Jos terén
kiinnitysvipu on kiinni-asennossa, kdanna sitd nuolen
suuntaan, niin etta saat lukittua sen auki-asentoon of'.

Kuvaé

Tydnna sahantera niin syvalle teran kiinnitysholkkiin kuin
se menee. Teran kiinnitysvipu lukitsee teran paikalleen,
kun sitd kaannetdan. Varmista, ettd terd ei irtoa
vedettdessa.

Kuva7

HUOMAUTUS:
Jos terdad ei ole kiinnitetty kunnolla, se saattaa
irrota yllattden kayton aikana. Tama voi olla hyvin
vaarallista.
Jos vipu on tydkalun sisélla, kayta tyokalua hetken ajan,
jotta tera tulee ulos kuvan mukaiseen asentoon.
Katkaise tyokalun virta ja irrota pistoke pistorasiasta.
Irrota sahantera kaantamalla teran kiinnitysvipu loppuun
asti nuolen osoittamaan suuntaan. Sahantera irtoaa ja
teran kiinnitysvipu lukittuu auki-asentoon dof.

Kuva8
HUOMAUTUS:

Pida kadet ja sormet loitolla vivusta vaihdon aikana.

Muutoin voit saada vammoja.

Jos irrotat sahanteran niin, etta teran kiinnitysvipua
ei ole kierretty kokonaan, vipu ei ehka lukkiudu
avoimeen asentoon o Kierréd tallaisessa
tapauksessa Kiinnitysvipu uudelleen kokonaan, ja

varmista, etta kiinnitysvipu lukittuu avoimeen
asentoonadf.

KAYTTO

Kuva9

/AHUOMAUTUS:
Paina kenk& aina tiukasti tyOkappaletta vasten
kayton aikana. Jos kenka irrotetaan
tybkappaleesta kayton aikana, terd varisee
voimakkaasti ja/tai vaantyilee, jolloin tera

napsahtaa poikki aiheuttaen vaaratilanteen.
Suojaa katesi kuumilta lentavilta lastuilta pitamalla
kasineita aina, kun leikkaat metallia.

Kéaytéd aina sopivia, voimassaolevat kansalliset
normit tayttavia suojalaseja.
Kayta aina sopivaa jadhdytysainetta (leikkuudljya),
kun leikkaat metallia. Muuten seurauksena on
teran ennenaikainen kuluminen.
Paina kenka tiukasti tydkappaletta vasten. Ald anna
tydkalun pomppia. Anna terédn koskettaa kevyesti

tybkappaletta. Tee ensin ohjausura pienemmalla
nopeudella. Jatka sitten leikkaamista suuremmalla
nopeudella.
HUOLTO
/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltotdita,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti

virtalédhteestéa.

Ala koskaan kéyta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva10

Irrota ja tarkasta hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda harjat,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida hiiliharjat
puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.

Irrota  harjanpidikkeiden kuvut ruuvitaltalla. Irrota
kuluneet hiiliharjat, asenna uudet, ja kiinnita pidikkeiden
kuvut.

Kuva11
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadét on

teetettdvd Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.
LISAVARUSTEET
/\HUOMAUTUS:
Seuraavia lisévarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisdvarusteiden tai
laitteiden kaytté voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisdvarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.
Puukkosahanterat
Muovinen kantolaukku

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Sliece
1-2. Slieces poga
2-1. Slieces poga

4-1. Sledza mélite
4-2. Fiksacijas poga
5-1. Regulé$anas ciparripa

7-1. Asmens
8-1. Asmens spiléjuma svira
10-1. RobeZas atzime

2-2. Sliece 6-1. Asmens spilgjuma uzmava 11-1. Sukas turekla vaks
3-1. Svira 6-2. Atvienots stavoklis 11-2. Skrivgriezis
3-2. Aizturis 6-3. Nekustigs stavoklis
SPECIFIKACIJAS
Modelis JR3060T JR3070CT
Gajiena garums 32 mm
Maks. grie$anas jauda CAURULE 130 mm
Koksne 255 mm
Gaijieni minaté (min™") 0-2800
Kopéjais garums 485 mm
Neto svars 4,4 kg 4,6 kg
Dro$ibas klase 21|

« D&| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE021-1
Paredzéta lietosana
Sis darbariks ir paredzéts koka, plastmasas, dzelzs un
celtniecibas materialu zagésanai ar lielu triecienu. Ir
piemérots taisnai un izliektai zagésanai.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadeé| to var izmantot aril, pievienojot
kontaktligzdai bez iezeméjuma vada.

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna Iimenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Modelis JR3060T

Skanas spiediena ITmenis (Lya): 87 dB (A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 98 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Modelis JR3070CT

Skanas spiediena ITmenis (Lya): 89 dB (A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 100 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Modelis JR3060T

Darba reZims: platnu zagésana
Vibracijas emisija (ang): 15,5 m/s?
Neskaidriba (K): 2,0 m/s?

Darba reZzims: koka balku zagésana
Vibracijas emisija (anws): 21,0 m/s?
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Modelis JR3070CT

Darba rezims: platnu zagésana
Vibracijas emisija (ang): 9,5 m/s?
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

Darba reZims: koka balku zagésana
Vibracijas emisija (anws): 10,5 m/s?
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novertéjuma.

/\BRIDINAJUMS:
Readli lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.




Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).

ENH101-17
Tikai Eiropas valstim
EK Atbilstibas deklaracija
Makita pazino, ka $ads instruments(-i):
Instrumenta nosaukums:
Zobenzagis
Modela Nr./veids: JR3060T, JR3070CT
Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
RazZots saskana ar $adu standartu vai normativajiem
dokumentiem:
EN60745
Tehniska lieta atbilstigi 2006/42/EK ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

31.12.2013

Yasushi Fukaya
Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
GEA010-1
Visparéejie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

GEB008-6

DROSIBAS BRIDINAJUMI
ZOBENZAGA LIETOSANAI

Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku aiz
izoletajam satverSanas virsmam, ja grieSanas
instruments varétu saskarties ar apsléptu
elektroinstalaciju vai ar savu vadu. Ja
grieSanas instruments saskarsies ar vadu, kura ir
strava, visas darbarika aréjas metala virsmas
vadTs stravu un radis elektriskas stravas trieciena
risku.
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Izmantojot skavas, vai cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo
materialu pret stabilu platformu. Turot materialu
ar roku vai pie sava kermena, tas ir nestabila
stavoklT, un jas varat zaudét kontroli par to.
Vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Parastas
brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu
parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.

Negrieziet parak lielu apstradajamo materialu.
6. Pirms grieSanas parbaudiet, vai starp
apstradajamo materialu ir pietiekams attalums,
lai asmens nepieskartos gridai, darbagaldam
u.c.

Turiet darbariku stingri.

Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.

Netuviniet rokas kustigajam dajam.

Neatstajiet iesléegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

Pirms asmens iznpem$anas no apstradajama
materiala vienmér izslédziet darbariku un
pagaidiet, kamér asmens pilniba apstajas.
Nepieskarieties asmenim vai apstradajamam
materialam talit péc darba veik$anas; tie var
bat |oti karsti un var apdedzinat adu.

Lieki nedarbiniet darbariku bez slodzes.
Vienmér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu puteklu
masku/respiratoru.

Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
but toksiskas. Ilzvairieties no putek|u
ieelpoSanas un to nokliSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S$im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.

13.
14.

15.



FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzMANIBU:

- Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Slieces noregulésana

Att.1

Att.2

Kad asmens viena vieta visa zagésanas malas garuma
zaudé grieSanas efektivitati, nomainiet slieces stavokli ta,
lai lietotu aso, neizmantoto zagéSanas malas dalu.
Tadgéjadi paildzinasiet asmens ekspluatacijas laiku. Lai
mainitu slieces stavokli, piespiediet slieces pogu "A"
virziena, kamér atskan klikSkis, un mainiet tas stavokli,
ka redzams zimé&juma, - iesp&jams veikt noregulé$anu
piecos veidos. Lai nostiprinatu slieci, piespiediet slieces
pogu "B" virziena, kamér atskan klikskis.

Zagesanas rezima izvéle

Att.3

Ar 8o darbariku iesp&jams zagét taisna vai ripkveida
trajektorija. Zagéjot rinkveida trajektorija, asmens tiek
virzits uz priekSu pa zagésanas Iiniju, un ievérojami
palielinas atrums.

Lai izmainTtu zagésanas rezimu, nospiediet aizturi un
pagrieziet sviru vélamaja zagésanas reZzima stavoklr.
Tad, lai nofiksétu sviru, atlaidiet aizturi. Lai izvélétos

pareizo zagé$anas rezimu, skatiet tabulu.

PIEZIME:
Rinkveida zagésana notiek, zaga asmenim vienlaicigi
virzoties augSup, lejup, atpakal un uz priekSu.
Tadéjadi iespéjams zagét daudz kvalitativak.

Stavoklis Zagésana Darbu veidi
Miksta térauda, nerliséjos$a térauda
0 Zagegana taisna linija un plastmasas zagésanai.

Precizai zagésanai koka un finieri.

Miksta térauda, aluminija un cieta
koka zagésanai.

Koka un finiera zagésanai.

Atrai zagésanai aluminija un miksta
térauda.

| Zagésana ar maziem
apgriezieniem

I Zagésana ar vidgjiem
apgriezieniem

Zagesana ar lieliem
apgriezieniem

Atrai zagésanai koka un finierT.

Sledza darbiba
Att.4

/AuzMANIBU:

. Pirms  instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédZza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.

Lai iedarbinatu darbariku, vienkarsi pavelciet slédza

méliti. Darbartka atrums palielinds palielinoties

spiedienam uz slédza méliti. Lai apturétu darbariku,
atlaidiet sledza melti.
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Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet slédza
meéliti un iespiediet blokéSanas pogu.

Lai apturétu darbariku, kad slédzis ir blokéts, pievelciet
slédza méliti ldz galam, tad atlaidiet to.

Atruma regul@sanas ciparripa

(modelim JR3070CT)

Att.5

Maksimalo gajienu skaitu minGté var noregulét, tikai
pagriezot atruma reguléSanas ciparripu. To iesp&jams
paveikt pat tad, ja darbariks darbojas. Uz ciparripas ir
apzimé&jumi no 1 (zemakais atrums) lidz 6 (maksimalais
atrums). Pagrieziet ciparripu bez nekustigiem aizturiem
no 1 I1dz 6 atbilsto$i veicamajam darbam.

Lai izvélétos attiecigd priekSmeta apstradei atbilstoSu
atrumu, skatiet tabulu. Tomér atbilstoSais atrums var
atSkirties atkariba no apstradajama priekSmeta veida vai

biezuma. Kopuma - lielaks &trums |auj sagriezt
priekSmetus atrak, tacu tiek samazinats asmens
darbmiizs.
Cipars uz reguléSanas ciparripas Gajienu skaits minaté

6 2800

5 2500

4 1850

3 1400

2 1000

1 950

Apstradajamais materials zagésanai| Cipars uz regulésanas ciparripas
Koksne 6
Autoklava cietéjis vieglsvara betons 5
Miksts térauds 3
Alumtnijs 3-
1
1

Plastmasa
Neraségjoss térauds

PIEZIME:

- Ja darbariku regulari ilgsto$i darbinas ar mazu
atrumu, dzinéja ekspluatacijas laiks saisinasies.

. Atruma reguléSanas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 6. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli
lietojami, jo tiem ir $adas Tpasibas.

Konstanta atruma vadiba.

Elektroniska atruma vadiba pastaviga atruma

nodroSinaSanai. Dod iespéju ieglt labi apstradatu
virsmu, jo grieSanas atrums tiek saglabats nemainigs
pat, ja slodze ir liela.

Maigas palai$anas funkcija

DroSiba un Iéna palaiSana, mazinot starta triecienu.



MONTAZA

/AuzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Zaga asmens uzstadi$ana vai nonemsana

/AUzZMANIBU:
Vienmér notiriet visas skaidas vai sveSkermenus,
kas pielipusi asmenim, asmens spailei un/vai bidnim.
Ja ta nerikosieties, asmens nebis pietiekami cieSi
piestiprinats, izraisot nopietnu ievainojumu.
Lai uzstaditu zaga asmeni, vienmér parliecinieties, vai
pirms ta uzstadiSanas asmens spilgjuma svira uz
izolacijas aizsarga ir atvienota stavokliaf'. Ja asmens
spilgjuma svira ir nofikséta stavoklt, pagrieziet to bultinas
virziena ta, lai to varétu noblokét atvienota stavokliaf.

Att.6

levietojiet zaga asmeni ta skava lidz galam. Asmens
spilgjuma svirai grieZoties, zaga asmens tiek nofikséts.
Parliecinieties, vai zaga asmeni nav iespéjams izvilkt,
pat ja darat to ar spéku.

Att.7

PIEZIME:
Ja neievietosiet zaga asmeni pietieckami dzili, darba
laika tas var negaiditi izkrist. Tas var bt |oti bistami.
Ja reguléSanas svira atrodas darbarika iekSpuse,
ieslédziet darbariku uz T1so bridi, lai izvirzitu asmeni
arpusé, ka attélots ziméjuma.
Atslédziet un atvienojiet darbariku no elektropadeves.
Lai iznemtu zaga asmeni, pagrieziet asmens spil&juma
sviru bultinas virziena lidz galam. Zaga asmens ir
iznemts, un asmens spilgjuma svira ir nofikséta
atvienota stavoklid.

Att.8

PIEZIME:

Netuviniet rokas un pirkstus reguléSanas svirai
parslégSanas operacijas laika. Neievérojot $o
noteikumu, var gat personiskus ievainojumus.

Ja iznemsiet asmeni, nepagriezot asmens spilgjuma
sviru lidz galam, pédéja var nebut nofikséta atbrivota
stavoklT & . Saja gadijuma pagrieziet asmens
spiléjuma sviru I1dz galam, tad parliecinieties, vai ta ir
nofikséta atvienota stavokliidf'.

EKSPLUATACIJA

Att.9

AUZMANIBU
Darba laikd vienmér cieSi spiediet slieci pret
apstradajamo materiadlu. Ja ekspluatacijas laika
slieci nonemsiet vai neturésiet pie apstradajama
materidla, radisies spéciga vibracija un/vai
izliek§anas, ka rezultatd asmens bistami sallizls.
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Zageéjot metalu, vienmér valkajiet cimdus, lai
pasargatu rokas no karstam, atleco§am skaidam.
Obligati valkajiet piemérotus acu aizsargus, kas
atbilst paSreizéjiem valsts standartiem.
Zagejot metalu, vienmér lietojiet piemérotu
dzeséSanas $kidrumu (zagésanas ellu). Ja ta
nerikosieties, asmens priekslaicigi nolietosies.
Piespiediet slieci cieSi pie apstradajama materiala. Nepielaujiet,
ka darbariks atlec. Viegli pielieciet asmeni pie apstradajama

materidla.  Vispirms ar mazaku atrumu  izzagéjiet
priek§caurumu. Tad turpiniet zagét ar lielaku atrumu.
APKOPE
AUZMANIBU
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radtt izbalé$anu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.10

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietoju$as I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrdvgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att. 11

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AuzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Ripzaga asmeni
Plastmasas parnésasanas soma

PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Trinkelé
1-2. Trinkelés mygtukas
2-1. Trinkelés mygtukas

4-1. Jungiklio spraktukas
4-2. Fiksuojamasis mygtukas
5-1. Reguliavimo ratukas

7-1. Diskas
8-1. Pjuklo verZiklio svirtelé
10-1. Ribos Zymé

2-2. Trinkelé 6-1. Disko verZtuvo mova 11-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
3-1. Svirtelé 6-2. Atlaisvinta padétis 11-2. Atsuktuvas
3-2. Stabdiklis 6-3. Fiksuota padétis
SPECIFIKACIJOS
Modelis JR3060T JR3070CT
Pjavio ilgis 32 mm
DidZ. Pjovimo matmetys VAMZDIS 130 mm
Medis 255 mm
Pjovimo judesiai per minute (min™") 0-2800
Bendras ilgis 485 mm
Neto svoris 4,4 kg 4,6 kg
Saugos klasé 21|

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytaq metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE021-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas medienai, plastmasei, metalui ir
tvirtoms statybinéms medziagoms pjauti. Jis tinka ir
tiesiam, ir kreivam pjovimui.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
§j jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali blti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.

ENG905-1
TriukSmas
Tipiskas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Modelis JR3060T

Garso slégio lygis (Lya): 87 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 98 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Modelis JR3070CT

Garso slégio lygis (Lya): 89 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 100 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas
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ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asSiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Modelis JR3060T

Darbo rezimas: lenty pjovimas
Vibracijos emisija (ang): 15,5 m/s?
Paklaida (K): 2,0 m/s®

Darbo rezimas: mediniy sijy pjovimas
Vibracijos emisija (anws): 21,0 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s®

Modelis JR3070CT

Darbo rezimas: lenty pjovimas
Vibracijos emisija (ang): 9,5 m/s’
Paklaida (K): 1,5 m/s®

Darbo rezimas: mediniy sijy pjovimas
Vibracijos emisija (anwg): 10,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
biti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.




A[SPEJIMAS

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, bdatinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZiui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra i§jungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-17
Tik Europos Salims
ES atitikties deklaracija
Bendrové ,Makita“ atsakingai pareiSkia, kad Sis
jrenginys (-iai):
Mechanizmo paskirtis:
Atbulinis pjaklas
Modelio Nr./ tipas: JR3060T, JR3070CT
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Yra pagaminti pagal §j standartg arba normatyvinius
dokumentus:
EN60745
Techninj dokumentg pagal 2006/42/EB galima gauti i$:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

31.12.2013

Yasushi Fukaya
Direktorius
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium (Belgija)
GEA010-1
Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais
|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.
ISsaugokite visus
instrukcijas, kad

perziuréti ateityje.

ir
jas

ispéjimus
galétuméte
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GEBO008-6

ISPEJIMAI DEL SAURAPJUKLIO
SAUGOS

Atlikdami darbus, kuriy metu pjovimo antgalis
galéty uzkliudyti nematoma laidq arba savo
paties laida, laikykite elektrinius jrankius uz
izoliuoty pavirsiy. Pjovimo antgaliui prisilietus
prie ,gyvo® laido, neizoliuotos metalinés elektrinio
jrankio dalys gali sukelti elektros smagj ir nutrenkti
operatoriy.

2. Znyplémis ar kitu prakti$ku badu jtvirtinkite ir
paremkite ruosinj ant stabilios platformos.
Laikant ruoSinj rankomis arba prispaudus prie
kdno, jis yra nestabilus, todél galite prarasti jo
kontrole.

3. Bitinai naudokite apsauginius akinius.
|prastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

4. Nepjaukite viniy. Pries dirbdami apziureékite, ar
ruosinyje néra viniy, ir jas iSimkite.

5. Nepjaukite dideliy matmeny ruosinio.

6. PrieS pjaudami patikrinkite, ar tarpas po
ruosiniu yra pakankamas, kad asmenys
nejpjauty grindy, darbastalio ir pan.

7.  Tvirtai laikykite jrankij.

8.  Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar gelezté
neliecia ruosinio.

9.  Ziarékite, kad rankos baty kuo toliau nuo
judamujy daliy.

10. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

11. Prie§ iSimdami gelezte i$ ruosinio, batinai
iSjunkite ir palaukite, kol ji visiSkai sustos.

12. Nelieskite geleztés arba ruosinio iSkart po
naudojimo; jie gali bati itin karsti ir nudeginti
oda.

13. Be reikalo nenaudokite jrankio be apkrovos.

14. Atsizvelgdami j apdirbama medziagq ir darbo
pobidj, bitinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

15. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\|SPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty griezta
saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui, laikymasi.
Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.



VEIKIMO APRASYMAS

A\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Atraminés plokstés reguliavimas

Pav.1

Pav.2

Kai a8menys atSimpa vienoje vietoje iSilgai pjaunamojo
krasto, atramine plokste reikia perstumti taip, kad baty
pjaunama astria, dar nenaudota pjaunamojo krasto
dalimi.  Sitaip a$menimis bus galima naudotis kur kas
ilgiau. Jeigu norite perkelti atraming plokste, stumkite
atraminés plokstés mygtukg ,A" kryptimi ir paslinkite,
kaip parodyta paveikslélyje; galimi penki nustatymai.
Norédami uztvirtinti atramine plokste, stumkite jos
mygtuka ,B" kryptimi, kol pasigirs spragteléjimas.
Pjovimo bido iSrinkimas

Pav.3

Su S$iuo jrenginiu galima pjauti lenkta arba tiesia linija.
Pjaunant lenkta linija, peilio aSmenys iSstumiami | priekj
ir Zymiai padidinamas pjovimo greitis.

Jeigu norite pakeisti pjovimo blda, paspauskite stabdiklj
ir pasukite svirtele | norimg pjovimo padétj. Paskui
atleiskite stabdikl, kad svirtelé uZsifiksuoty. Zemiau
pateikiama lentelé, kuri padés pasirinkti tinkamg pjovimo
bida.

PASTABA:
Pjovimo lenkta linija metu peilio aSmenys truo
pac¢iu metu juda auk$tyn-Zemyn ir pirmyn-atgal.
Taip padidinamas pjovimo efektyvumas.

Padétis Pjovimas Pritaikymas
Minksto plieno, nertdijancio plieno ir
0 Tiesios linijos pjovimas Elastmases pjovimui.

Svariam medzio ir klijuotos faneros
pjovimui.

Minkstam plienui, aliuminiui ir
kietmedZiui pjauti.

MedZiui ir klijuotai fanerai pjauti.
Greitam aliuminio ir minksto plieno
pjovimui.

| MazZos orbitos pjovimas

I Vidutinés orbitos pjovimas

Greitam medzio ir klijuotos faneros
pjovimui.

Didelés orbitos pjovimas

Jungiklio veikimas

Pav.4

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai [sijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (ijungta).

Norédami pradéti dirbti jrankiu tiesiog paspauskite

jungiklj. jrankio greitis didéja didinant spaudima | jungiklj.

Irenginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.
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Kad jrenginys neiSsijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.

Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uzfiksuotas,
paspauskite jungiklj iki galo ir atleiskite.

Greicio reguliavimo ratukas

(JR3070CT modeliui)

Pav.5

Judesius per minute galima reguliuoti tiesiog sukant
reguliavimo ratukg. Tai galima daryti ir jrankiui veikiant.
Ant ratuko pazyméti skaiciai nuo 1 (maziausias greitis)
iki 6 (didziausias greitis). Tolygiai be pertrikiy sukite
reguliavimo mygtuka nuo 1 iki 6, pasirinkdami savo
darbui tinkama greitj.

Kaip i8rinkti reikiamg pjovimo greitj, Zr. lenteléje. TaCiau
tinkamas greitis gali priklausyti nuo pjovinio tipo ir storio.
Jeigu greitis didesnis, pjovinys pjaunamas greiciau,
taciau taip sutrumpéja aSmeny naudojimo laikas.

Skaiciai ant reguliavimo ratuko Smugiai per minute

6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000
1 950

Ruosinys, kuris bus pjaunamas| Skaiciai ant reguliavimo ratuko
Medis 6
Autoklavu apdirbtas lengvasvoris betonas 5
Minkstas plienas 3
Aliuminis 3-
1
1

Plastmasé
Neradijantis plienas

PASTABA:
Jeigu jrankiu ilgg laika nepertraukiamai dirbama
mazu greiCiu, variklio eksploatacijos laikas
sumazeés.
Greicio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 6 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.
Irenginiais, turinCiais elektroning funkcija,
naudotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.
Nuolatinis greicio reguliavimas
Elektroninis greicio reguliavimas siekiant uztikrinti pastovy
greiti. Galima tiksliai nuslifuoti pavirSiy, nes sukimosi
greitis bina vienodas net esant didelei apkrovai.
Tolygaus jjungimo funkcija
|renginys [sijungia saugiai bei tolygiai, nes nuslopinamas
jjungimo sukeliamas smagis

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.

lengva



Pjiklo aSmeny sumontavimas arba nuémimas

A\DEMESIO:
Visuomet nuvalykite visas prie pjoklo asmenuy,
pjdklo verztuvo ir/arba Sliauziklio prilipusias drozles
arba medziagos gabalélius. Jeigu nevalysite,
pjUklas gali atsilaisvinti ir suzeisti jus.
Norédami jtaisyti pjoklo asmenis, prie§ tai visuomet
patikrinkite, ar pjoklo asSmeny mova atlaisvintoje
izoliacijos dangtelio padétyjed?. Jeigu pjuklo asmeny
verztuvo svirtelé yra uzfiksuota fiksavimo padétyje,
pasukite verztuvo svirtele rodyklés kryptimi, kad ji baty
uzfiksuota atlaisvintoje padétyjedf.

Pav.6

Iki galo ikiskite pjuklo admenis | pjaklo verztuva. Pjuklo
verztuvo svirtelé sukasi ir pjoklo aSmenys uZfiksuoti.
Patikrinkite, ar traukiant a8meny negalima iStraukti.

Pav.7

PASTABA:
Jeifu pjiklo aSmenis kiSite nepakankamai giliai,
pjaunant aSmenys gali netikétai iSsitraukti. Tai itin
pavojinga.
Jei svirtelé yra jmontuota jrankio vidinéje dalyje, jjunkite
jrankj tik sekundei, kol i$ljs asmenys, kaip parodyta
paveikslélyje.
ISjunkite ir iStraukite jrankio laidg i§ maitinimo tinklo.
Norédami istraukti pjoklo asmenis, iki galo pasukite
pjiklo verztuvo svirtele rodyklés kryptimi. Pjaklo
asmenys iStraukti, o pjaklo verztuvo svirtelé uzfiksuota
ataisvintoje padétyjedf.

Pav.8

PASTABA:

. Laikykite rankas ir pirStus kuo toliau nuo svirtelés

tuo metu, kai jjungiate jrankj. Nesilaikydami Siy
nurodymy galite sunkiai susizeisti.
Jei nuimsite pjaklo aSmenis iki galo nepasukdami
pjiklo asSmeny verztuvo svirtelés, svirtelé
neuzsifiksuos atleidimo pozicijoje o. Tokiu atveju
iki galo pasukite aSmeny, verztuvo svirtele dar karta,
tada [sitikinkite, kad asmeny verztuvo svirtelé
uzsifiksavo atleidimo pozicijoje of.

NAUDOJIMAS
Pav.9
/\DEMESIO:
Pjaudami visada tvirtai prispauskite atramine

plokste prie pjovinio. Atraminé ploksté visada turi
bdti tvirtai prispausta prie pjovinio — jeigu ji bus
nuimta arba tarp jy bus tarpas, pjaunant atsiras
didelé vibracija ir (arba) sasuka, dél to aSmenys
gali jstrigti, o tai pavojinga.

Pjaudami metalg, visada dévékite pirstines,
apsaugancias nuo lekianciy karsty drozliy.
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Visada bdtinai dévékite tinkamas akiy apsaugas,

atitinkanCias esamus nacionalinius standartus.

Pjaudami metala, visada naudokite tinkamg

ausinimo priemone (pjovimo alyva). Jeigu jos

nenaudosite, aSmenys gali per anksti nusidévéti.
Tvirtai prispauskite atramine plokSte prie pjovinio.
Laikykite tvirtai, kad jrankis neSokinéty. Lengvai
aSmenimis palieskite pjovinj. Pirmiausia, padarykite
bandomajj jpjovima, naudodami mazesnj greiti Po to
padidinkite greitj ir teskite pjovima.

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kistukas -
iStrauktas i elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.10

Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keiiami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.

Pav.11

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg,
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés prieZitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipkités
artimiausia ,Makita" techninés priezidros centra.
Atbuliniy pjakly aSmenys
Plastikinis déklas

PASTABA:
Kai kurie sarase esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
{vairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Tald 4-1. Luliti paastik 7-1. Saeleht
1-2. Talla nupp 4-2. Lukustusnupp 8-1. Teraklambri hoob
2-1. Talla nupp 5-1. Regulaatorketas 10-1. Piirmargis
2-2. Tald 6-1. Teraklambri huilss 11-1. Harjahoidiku kate
3-1. Hoob 6-2. Avatud asend 11-2. Kruvikeeraja
3-2. Stopper 6-3. Fikseeritud asend
TEHNILISED ANDMED
Mudel JR3060T JR3070CT
Kaigu pikkus 32 mm
Max I6ikeulatus TORY 130 mm
Puit 255 mm
Kaiku minutis (min™) 0-2800
Kogupikkus 485 mm
Netomass 4,4 kg 4,6 kg
Kaitseklass 21|

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu vidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE021-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette ndhtud puidu, plastiku ja rauasulamite ja
l66gikindlate ehitusmaterjalide I6ikamiseks. See sobib
sirgjooneliseks ja profiilldikamiseks.

ENF002-2
Toiteallikas
Seadet vdib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.

ENG905-1
Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Mudel JR3060T

Murardhutase (Lya): 87 dB (A)
Miravéimsustase (Lwa): 98 dB (A)
Maaramatus (K): 3 dB (A)

Mudel JR3070CT

Murardhutase (L,a): 89 dB (A)
Muravéimsustase (Lwa): 100 dB (A)
Maaramatus (K): 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid
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ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

Mudel JR3060T

Too6reziim: laudade saagimine
Vibratsioonitase (ang): 15,5 m/s?
Maaramatus (K): 2,0 m/s®

Tooreziim: puittalade saagimine
Vibratsioonitase (anws): 21,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

Mudel JR3070CT

Tooreziim: laudade saagimine
Vibratsioonitase (ang): 9,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

Too6reziim: puittalade saagimine
Vibratsioonitase (anws): 10,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse
testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.




/\HOIATUS:

. Vibratsioonitase vdib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

téosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
valja ja mil seade too6tab tlhikaigul, lisaks téoajale).

ENH101-17
Ainult Euroopa riigid
EU vastavusdeklaratsioon
Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina tahistus:
Loikesaag
Mudeli nr/tutp: JR3060T, JR3070CT
Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
Need on toodetud vastavalt jargmistele standarditele voi
standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehniline fail, mis on kooskdlas direktiiviga 2006/42/EU,
on saadaval ettevottes:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

HOIATUS Lugege lébi kdik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid vigastusi.
Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEBO008-6

RAAMSAE OHUTUSNOUDED

1. Hoidke elektritooriistu isoleeritud
haardepindadest, kui tootate kohas, kus
I6iketera voib sattuda kokkupuutesse varjatud
juhtmete ja seadme enda
toitejuhtmega.Pingestatud juhtmega
kokkupuutesse sattunud Idiketera vdib pingestada
elektritdoriista metallosi, mille tagajarjel voib
seadme kasutaja saada elektril66gi.
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Kasutage klambreid VoI muid
otstarbekohaseid vahendeid toddeldava detaili
kinnitamiseks ja toetamiseks stabiilsele
alusele.Téddeldava detaili hoidmine kate abil voi
vastu oma keha jatab selle ebakindlasse
asendisse ja vdib pdhjustada kontrolli kaotamise.
3. Kasutage alati kaitseprille v6i ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

4. Viltige naeltesse sisseldikamist. Kontrollige,
kas toodeldavas detailis on naelu ja
eemaldage need enne tdédoperatsiooni
teostamist.

5. Arge Iigake iilemdddulist detaili.

6. Enne 16ikamist kontrollige sobiva
eraldamisvahemiku olemasolu toéodeldava

detaili ja toetuspinna vahel nii, et 16iketera ei

tabaks porandat, to6pinki jne.
7. Hoidke tooriista kindlalt kaes.
8. Veenduge, et I6iketera ei puuduta toodeldavat
detaili enne tooriista sisseliilitamist.
Hoidke kéed liikuvatest osadest eemal.
Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.
Enne IGiketera eemaldamist toodeldavast
detailist liilitage tooriist alati vooluvorgust
vélja ja oodake, kuni loiketera on I6plikult
seiskunud.
Arge puutuge otsakut voi téodeldavat detaili
vahetult peale puurimist; need véivad olla
vaga kuumad ja pohjustada poletushaavu.
Arge kiitage tooriista tarbetult koormamata
olekus.
Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.
Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
véltimiseks. Jargige materijali tarnija
ohutusalast teavet.

HOIDKE JUHEND ALLES.

/\HOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kaesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHoIATUS:

- Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Talla reguleerimine

Joon.1

Joon.2

Kui tera I6iketdhusus vaheneb (hes kohas piki
I6ikeserva, muutke talla asendit, et kasutada ldikeserva
teravat, kasutamata osa. See aitab pikendada tera
kasutusiga. Talla asendi muutmiseks vajutage talla nupp
kldopsatusega ,A" suunas ja muutke asendit, nagu

naidatud joonisel, mis véimaldab seda teha viies suunas.

Talla fikseerimiseks vajutage talla nuppu kldpsatusega
,B" suunas.

Loikeviisi valimine

Joon.3

Selle toodriista puhul saab kasutada ringjat voi
sirgjoonelist I6ikemeetodit. Ringja Idikemeetodi puhul
tdugatakse tera saagimisel ette, suurendades oluliselt
I6ikekiirust.

Loéikemeetodi muutmiseks vajutage stopperit ning
keerake hoob soovitud l6ikemeetodi asendisse. Seejarel
vabastage stopper hoova Iukustamiseks. Sobiva
I6ikemeetodi valimisel juhinduge tabelist.

MARKUS:

- Ringjas meetod tdhendab seda, et saetera liigub
samaaegselt Ules-alla ja ette-taha. See suurendab
16iketdhusust.

Asend Léikamine Rakendused
Madalsisinikterase, roostevaba terase
0 Sirgjooneline Idikamine ja plastiku I5ikamiseks.

Puhaste I6igete tegemiseks puidus ja
vineeris.

Madalsusinikterase, alumiiniumi ja
kdvapuidu 16ikamiseks.

Puidu ja vineeri I6ikamiseks.
Alumiiniumi ja madalsusinikterase
kiireks I6ikamiseks.

| Véikesel orbiidil Isikamine

I Keskmisel orbiidil
I6ikamine

1L} Suurel orbiidil I6ikamine | Puidu ja vineeri kiireks I6ikamiseks.

Liliti funktsioneerimine

Joon.4

AHoIATUS:

- Kontrollige alati enne tdoriista vooluvérku
Uhendamist, kas Ililiti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.
Tooriista téolelulitamiseks on vaja lihtsalt IUliti paastikut
vajutada. Todriista kiirus kasvab siis, kui suurendate
survet lUliti paastikule. Seiskamiseks vabastage Iliti
paastik.
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Pidevaks tooks tdmmake Iiliti paastikut ja vajutage
seejarel lukustusnupp sisse.

Lukustatud tooriista seiskamiseks tdmmake luliti paastik
16puni ning seejarel vabastage see.

Kiiruse regulaatorketas (JR3070CT)

Joon.5

Léokide arvu  minuti  kohta saab reguleerida
regulaatorketast keerates. Seda saab teha isegi siis, kui
tooriist todtab. Skaalal on tahised 1-st (madalaim kiirus)
6-ni (taiskiirus). Keerake regulaatorketast vastavalt t66le
ilma kindlate astmeteta 1-st 6-ni.

Juhinduge tdéddeldava detaili jaoks sobiva kiiruse
valimisel tabelis antud teabest. Sobiv kiirus voib siiski
varieeruda toddeldava detaili tlubist ja paksusest
sOltuvalt. Tavaliselt vdimaldab suurem kiirus kull 16igata
téddeldavat detaili kiiremini, ent samas Itiheneb sel juhul
kasutatava saelehe kasutusiga.

Regulaatorkettal olev number Toéugete arv minutis

6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000
1 950

Léigatav detail Regulaatorkettal olev number
Puit 6

Autoklaavitud kergbetoon 5-6

Madalsusinikteras 3-4

Alumiinium 3-5

Plastik 1-4

Roostevaba teras 1-2

MARKUS:
- Mootori kasutusiga vaheneb, kui toodriista
kasutatakse pikka aega katkestamatult madalal
kiirusel.

Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 6
ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jduga
Ule 6 voi 1 keerata puldke, sest vastasel korral ei
pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
téétada.
Elektroonilise funktsiooniga varustatud too6riistu on ténu
jargmistele omadustele lihtne kasutada.
Piisikiiruse juhtimine
Kiiruse elektrooniline juhtimine pusikiiruse
saavutamiseks. Muudab voimalikuks tapselt
viimistlemise, kuna p&dérlemiskiirus plsib Uhtlasena ka
koormatuse korral.
Sujuvkaivituse funktsioon
Tanu kaivitustdbuke summutamisele suureneb ohtus ja
tooriist kaivitub sujuvalt.



KOKKUPANEK

AHoIATUS:
Kandke alati enne tooriistal mingite t66de
teostamist hoolt selle eest, et see oleks valja
lllitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Saetera paigaldamine v6i eemaldamine

/NHOIATUS:
Puhastage tera, teraklamber ja/voi liugur alati selle
kllge jaanud laastudest vdi lahtistest osakestest.
Vastasel korral voib tera pingutus olla ebapiisav ja
pdhjustada tdsise vigastuse.
Saetera  paigaldamiseks veenduge enne saetera
sissepanekut alati, et teraklambri hoob on isolatsioonikattel
vabastatud asendis d?. Kui teraklambri hoob on fikseeritud
asendis, keerake teraklambri hooba noole suunas, et selle
saaks lukustada vabastatud asendis of.

Joon.6

Sisestage saetera vdimalikult siigavale teraklambrisse.
Teraklambri hoob p&orleb ja saetera kinnitub kohale.
Veenduge, et saetera ei saa eemaldada, isegi kui
proovite seda vélja tommata.

Joon.7

MARKUS:
Kui te ei pane saetera piisavalt sligavale, vdib see
t60 kaigus ootamatult vélja tulla. See vdib olla
aarmiselt ohtlik.
Kui hoob on tdoriista sees, lilitage tooriist sekundiks
sisse, et tera tuleks valja, nagu naidatud joonisel.
Lilitage tooriist valja ning tdmmake toitejuhe
vooluvérgust valja.
Saetera eemaldamiseks pdodrake teraklambri hoob
noole suunas I6puni. Saetera tuleb lahti ja teraklambri
hoob fikseerub avatud asendissedf.

Joon.8

MARKUS:

Lilitustoimingu ajal hoidke kéed ja sérmed hoovast
eemal. Vastasel korral vdivad tagajarjeks olla
kehavigastused.

Kui eemaldate saetera teraklambri hooba I6puni
pdédramata, voib juhtuda, et hoob ei lukustu avatud
asendisse of. Sellisel juhul pd6rake teraklambri hoob
uuesti 16puni, seejarel veenduge, et teraklambri hoob
on fikseeritud avatud asendisse of.

TOORIISTA KASUTAMINE

Joon.9

AHOlATus
Suruge tald tédtamise ajal alati kindlalt té6deldava
detaili vastu. Kui tald eemaldatakse vdi seda
hoitakse toddeldavast detailist eemal tédtamise
ajal, tekib tugev vibratsioon ja/véi vdandumine, mis
pdhjustab tera ohtliku murdumise.
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Metalli 16ikamisel kandke alati kindaid, et kaitsta
kasi dhkupaiskuvate kuumade laastude eest.
Kandke kindlasti alati sobivaid kaitseprille, mis
vastavad kehtivatele riiklikele standarditele.
Kasutage metalli I6ikamisel alati sobivat
jahutusainet (metallitootlusoli). Vastasel korral on
tagajarjeks tera enneaegne kulumine.
Suruge tald kindlalt tdddeldava detaili vastu. Arge laske
tooriistal hipata. Pange tera kergelt vastu toodeldavat
detaili. Kdigepealt tehke madalamal kiirusel eelsoon.
Seejarel jatkake I6ikamist suuremal kiirusel.

HOOLDUS

AHOlATus
Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tddriist oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.10

Votke vaélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sUsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Kasutage harjahoidikute  kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.11

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6od, muud hooldus- ja
reguleerimistééd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.
VALIKULISED TARVIKUD

AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tooriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Loikesaeterad
Plastist kandekohver

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tOdriista
pakendisse. Need vdivad riikide I6ikes erineda.



PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)

1-1. Bawmak

1-2. KHonka 6awwmaka
2-1. KHonka 6awwmaka
2-2. bawmak

3-1. Pblyar

3-2. Ctonop

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

4-1. KypKoBbIii BbIKINIOYaTeNb

4-2. KHonka 6rnokupoBkm

5-1. PerynnpoBoyHbIii guck

6-1. Mydra 3axuma nonotHa

6-2. Pa3omMkHyTOE NONOXeHWe

6-3. 3achuKkcpoBaHHOE NONoXeHNe

7-1. MonotHo

8-1. Pblyar 3axvuma nomnotHa
10-1. OrpaHnynTensHas Metka
11-1. Konnavok aepxarens werkv
11-2. Wypynosept

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb JR3060T JR3070CT
[AnvHa xopa 32 Mm
Tpy6a 130 mm
Makc. PexyLine BO3MOXHOCTN

[epeso 255 mm

Xopoe B MUHYTY (MuH") 0-2800

O6was anuHa 485 MM

Bec HeTTO 4,4 kr 4,6 kr
Knacc 6esonacHocTu 21|

« Bnarogaps Halein NoCTOSIHHO AeNCTBYoLLel NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHble 30eck TeXHUYeckue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHBI 6e3 npenBapuUTenbHOro yBe4OMITEHUA.

* TexHuyeckme XapakTepuUCTUKU MOryT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPAHbI.

* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE021-1
HasHauyeHnue

[aHHbI MHCTPYMEHT NpefHasHayveH Ans pesku Aepesa,
nnacTmaccbl, MeTanna u CTpoUTeNnbHbLIX MaTepuanos ¢
CUNbHLIM  yAapHblM AeiicTBueM. OH MoaxoauT Anst

NpAMbIX U U30THYTbIX pacnuios.
ENF002-2

MutaHune

Mopgknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
WNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHue KOTOPOro
CcooTBeTCTBYET HanpskeHuto, yKazaHHOMY Ha
nacnopTtHomn Tabnuuke. IHCTpyMEHT npegHasHayveH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO TOKa.
OHM MMEeIOT OBOVHYIO M3ONSLUMI0 U MO3TOMY MOXET

noakroyaTbes K podeTkam 6e3 3azemMneHus.
ENG905-1

Lym
TUNNYHBIA YPOBEHL B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABMIEHUS
(A), n3amepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Moaens JR3060T

YposeHb 3BykoBoro Aaenenus (Lya): 87 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 98 AB (A)
MorpewHocTb (K): 3 b (A)

Moagens JR3070CT

YposeHb 3BykoBOro gaeneHus (Lya): 89 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 100 ab (A)
MorpewHocTb (K): 3 b (A)

Vlcnonbsyﬁre cpeacTBa 3aluUTbl cnyxa
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ENG900-1
Bubpauus

CyMmmMapHoe 3HaveHue Bubpaumun (Cymma BEKTOPOB MO
TPeM 0CAM) onpefenseTca no cneaylowmM napameTpam
EN60745:

Mogens JR3060T

Pabounn pexum: pacnunmBaHue JOCOK
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (ang): 15,5 m/c?
MorpeLuHocTs (K): 2,0 m/c?

PaGounin pexum: pacnunuBaHve [epeBsiHHbIX
6anok

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anws): 21,0 m/c?
MorpeLuHocTs (K): 1,5 m/c?

Mogens JR3070CT

Pabounn pexum: pacnunmBaHue JOCOK
PacnpocTtpaHeHnue Bubpauum (ang): 9,5 m/c?
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?

PaGounin pexum: pacnunuBaHve [epeBsiHHbIX
6anok

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anws): 10,5 m/c?
MorpeLuHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asiBneHHoe 3HaveHune pacnpocTpaHeHus
BMOpauuM M3MepeHO B  COOTBETCTBUM  CO
CTaHOapTHON METOAMKON WCMbITaHUA W MOXET
6bITb MCMonb30BaHO ans CpaBHeHUs!
MNHCTPYMEHTOB.



- 3asBneHHoe 3HaveHue pacnpocTpaHeHusi
BUOpaLUMM MOXHO Takke Wcronb3oBaTb ANs
npenBapuTEnbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUSI.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
- PacnpoctpaHeHue  BuGpauun  BO  Bpems
(pakTU4eckoro 1CMOMb30BaHNsS
AMEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTIMYathCst  OT

3asIBMEHHOr0 3HaYeHUst B 3aBKUCUMOCTU criocoba
NPYMEHEHUS! UHCTPYMEHTA.

. ObsAsaTtenbHoO onpepenuTe Mepbl 6e3onacHoCTH
ANs 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHusi (C y4eToM Bcex aTanoB paboyero
LMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).
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GEA010-1
O6Lwue pekomeHgaumMm no
TexHUKe 6e3onacHocTH Ans

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakombTeCcb CO BceMu
VHCTPYKUMSIMA U PEKOMEHAAUUSIMM MO TexHuKe
GesonacHocTU.  HeBbINOMHEHWE  WHCTPYKUMA 1
pekoMeHaauuii  MOXET  MPUBECTM K  MOPaXeHWIo
3MEeKTPOTOKOM, NOXapy Wunu TSHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMAMU U
pekoMeHAauMsAMM AnNA  AanbHeWllero
MCnonb30BaHusA.
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GEBO008-6

NMPABUJIA TEXHUKU
BE3OMACHOCTHU NPU
SKCIMIYATALUN
BO3BPATHO-NOCTYNATENIbLHOWN

nm
1.

12.

nbl

Ecnu npu BbinonHeHun paboTt cyuiecTByeT
PUCK KOHTaKTa peXyLlero WHCTPyMeHTa co

CKpbITON 3NEeKTPONpPOBOAKON uwnu
COGCTBEHHbLIM LUHYPOM MNUTaHUA, AepXuTe
ANEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneumanbHO
npeaHa3Ha4yeHHble WU30NUpPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT Cc npoBogom oA
HanpsbkeHnem npveegeTr kK TOMYy,  4TO

MeTannuMyeckue Jetanu WHCTPYMEHTa Takke
OGyayT noA  HanpsikeHuem, YTO npuBedeT K
nopakeHuUto onepaTopa aneKTPUYECKMM TOKOM.

Ona dwukcauum paspesaemor AeTanu Ha
yCTOW4YMBOW NOBEpPXHOCTU ucnonb3ynte
3aXWMbl MNM  gpyrMe  COOTBeTCTByHLUUE
npucnoco6neHus. Hukorga He  gepxwuTe
pacnunuBaemble fJeTanu B pykax U He
npwxvManTe ux K Teny, Tak kak 3To He obecneunt
YCTOMYMBOrO MOMNOXEHUSt [eTanv U MOXET
NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS HaZ UHCTPYMEHTOM.
Bcerpa HapgeBaWTe 3alyMTHbIE OYKW UNM
3alMUTHYO Macky Ans nuua. OOblYHble unu

conHuesawuTHble ouvkn HE ABNAKOTCA
3aWMTHBIMMY OYKaMM.
UsberanTe nonapaHus pexyLiero

WHCTpyMeHTa Ha reo3gu. [Mepen nuneHuem
ocMoTpuTe AeTanb U yéeauTecb B OTCYTCTBUM
rBo3aen.

He pacnunuBaite petanm,
BO3MOXHOCTW MHCTPYMEHTa.
Y6eautechb B Hanuuuu cBobogHoro
NpoCTpPaHCTBa 3a pacnunuBaeMoi AeTanblo,
YTO6bI NONOTHO He ynepriocb B Non, BepcTak n
T. N

Kpenko aepxute MHCTPYMEHT.

Mepea BkNoYeHUeM BbikniovyaTens y6eamrecs,
YTO NONOTHO He KacaeTcs AeTanu.

PyKu AOMKHbI HAXOAUTBLCA Ha PAacCTOAHUM OT
ABWXYLUXCA AeTanen.

He octaBnsiitTe pa6oTalowmini UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. Bkniovante UHCTPYMEHT TOnbkoO
Toraa, Koraa oH HaxoAWUTCA B pyKax.

Mepea w3BneyeHWem nNonoTHa U3 Aetanun
BCerga BbIKNMOYaNTe MHCTPYMEHT W XauTe
OCTAHOBKMU ABWXEHUS GUTbI.

Cpa3y nocre OKOHYaHMsi  pabor  He
npukacaiTecb K MOMOTHY WNM pa3pe3aemon
petann. OHM MOryT ObITb OYE€Hb TOpPAYUMM,
YTO NPUBEAET K 0XKOram KOXM.

npeBblilwawwme



13. Be3 HeobxogMmoOCTM He 3KcnnyaTupynte
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

Bcerga ucnonb3yiiTe  COOTBETCTBYIOLLYIO
nbinesawmuTHyl0  Macky/pecnupatop  Ans
3aWUTbl  AbIXaTeNbHbIX MNyTed OT MNbiNU
paspe3aeMbiX MaTepuanos.

HekoTopble MaTepuanbl MOryT cogepXaTb
TOKCUYHbIE XMMU4Yeckue BelyecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYHOLLME Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
YTOObl U36exaTb BAbLIXaHUA UNWU KOHTaKTa C
KoXen Takux BeLeCTB. Cobniopante
Tpe6oBaHUs,  yKasaHHble nacnopre
6e3onacHocTV maTepuana.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

AI’IPE,EI,YI'IPE)K}J,EHME:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl ymao6CTBO MNM ONbIT
3IKCnnyaTauun AaHHOro YCTpoWcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBaNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKMN

14.

15.

6e3onacHOCTM Npy o6palleHnn ¢ 3TUM YCTPOWCTBOM.

HEMPABUNbHOE UCMOJNIb30OBAHUE uHcTpymeHTa
WUnu HecoGnioaeHWe NpaBUN TeXHUKM 6e3onacHocTwy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM PpPYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTY K TSDKENON TpaBme.
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OMNMUCAHUE
OYHKUNOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- [Mepen npoBefeHUEM PerynvipoBKU UMW NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTku.

PerynupoBka 6awmaka

Puc.1

Puc.2

Ecnn addbekTMBHOCTL pesku 6Galwmaka CHU3WNTCS B
OfHOM MecCTe BAOMb PEeXyLien KPOMKM, nepemectute
BGalmak, YTOObI MCNonb30BaTh ocTpyto,
HEMCnonb3oBaHHYl YacTb pexyllen Kpomku. ITo
NOMOXEeT NPOANMUTb CPOK CNnyxbbl nonotHa. YTobbl
nepemecTuTb HaliMak, HaxxMuTe Ha KHOMKy Haluimaka B
HanpaeneHun "A" 0o wenyka, u nepemecTuTe Gawimak,
KaK ~ MokasaHO Ha  pUCYHKe; UMeeTcs  NsiTb
PErynvpoBOYHbIX  NOMoXeHun. Ytobbl  3akpenutb
6alumak, HaxkmuTe KHomKy 6alumaka B HanpasneHun "B"
[0 Wwernyka.

Bbi6op gencTBUA pe3ku

Puc.3

[aHHbI  MHCTPYMEHT MOXEeT pabotaTtb B pexume
MasiTHUKOBOTO UMK NPSIMOTo xoAa pesaHus. Mpu pabote
Ha  MasTHMKOBOM  XOdy  HOXOBOYHOE  MOMOTHO
OTXWMaeTcsi Brieped, YTO 3HAYUTENbHO MOBbILLAET
CKOPOCTb pesaHus. [ins nepekniovyeHns xoaa pesaHuns
BAA@BUTE CTOMOP U MOBEPHWUTE PbIYaXOK B MOMOXEHWE,
COOTBETCTBYIOLLIEE HYXHOMY XOAy pesaHus. 3aTtem
oTnycTuTe cTonop, 4Tobbl 3auKCMpOBaTb PbIYAXOK.
Mcnonb3yinte HwxeykasaHHyio Tabnuuy ans Bblbopa
nogxoasiLLero xoga pesaHus.

MNpumeyanme:
- MasaTHvKkoBbIM HasblBaeTcst Xxofd, NpU KOTOPOM
HOXOBOYHOE NnonoTHoO OfHOBPEMEHHO

nepemeLLaeTcs BBEPX-BHWU3 W Brieped-Hasag. 1o
NOBbILLAET CKOPOCTb PE3aHUSI.

TMonoxerne| [LeiicTBre pesku Mpumerexne

[Ins pe3ku MArKon, HepXxasetoLLen
CTanu 1 NnacTmMacesl.

[Ins YNCTOBLIX PE30B B AepeBe 1
baHepe.

[ins peskv MArKOW CTanu, antoMUHNUS
1 TBEPAOTO JepeBa.

[ins pe3kv aepesa v chaHepsbl.

[ina GbICTPOIA PE3KM aniOMUHUS 1
M#ATKoR cTanu.

0 Peska no npamoin nuHumn

| Peska ¢ HeBonbLnm
paguycom

I Peska co cpeaHum
panvycom

Peska ¢ 6onbLumm
paauycom

[ins 6bicTpoON pe3kn aepesa n

i aHepbl.




OeiicTBMe NepeknioyeHus

Puc.4

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUrTEPHbIA

nepeknoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.
[na BKMOYEHUSI MHCTPYMEHTa, NPOCTO HaXMUTE Ha
TPUITEPHBLIN NepekntoyaTtenb. CKOpoCTb MHCTPyMeHTa
noBbILLAETCS  NyTEM  YBENWYEHUs AaBMeHusi Ha
TPUITEPHBIN Nepekntodatens. OTnycTuTe TpUrrepHbIn
nepeknoyaTenb A5 OCTaHOBKM.
Mpy NPOAOMKMTENBHOM JKCMNyaTauun, HaXkMuTe Ha
TPUITEPHBIN NepeknodaTenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOMKY
GMOKNPOBKM.
[Ona octaHoBa WHCTPyMeHTa W#3 3abnokMpoBaHHOIO
NOJIOXKEHUS!, BbDKMUTE TPUITEPHbIA MepeknioyaTtens 40
KOHLa, 3aTeM OTnycTuTe ero.

Ouck perynupoBku ckopocTu (ansa JR3070CT)
Puc.5

MoBopaunBas perynMpoBOYHbIf [VCK, MO>XHO
OTPerynupoBaTb  KONIMYECTBO  XOAOB B MUHYTY.
PerynupoBka BO3MOXHa ¥ BO BpeMs paboTbl
MHCTpyMeHTa. [Ouck npomapkupoBaH oT 1 (Hu3was

ckopocTb) Ao 6 (nonHasickopocTb). [loBopauvBaiiTe
PerynMpoBOYHbIA AUCK, HE UMEIOLUMIN (DUKCUPOBAHHbIX
NOMNOXEHWUIA, MeXAy NonoxeHnsiMu 1 1 6 B COOTBETCTBUM
C XapaKTepoM BbIMOMHsAEeMOii paboTbl.

Cwm. Tabnuuy ans Bbibopa Hagnexailen cKopocTu Ans
pa3pesaemoit  obpabaTbiBaemol Aetann.  OpHako
Haganexauwiass CKOpoCTb MOXeT ObiTb pasHoh B
3aBWCUMOCTY OT TOMLWMHBLI 06pabaTbiBaemon detanu. B
oblem nnaHe, Gonee BLICOKME CKOPOCTU MO3BOMSAOT
pe3aTb obpabaTtbiBaeMble AeTanu BbicTpee, HO CpoK
cnyx06bl Ne3BUi COKpaTUTCS.

Yncno Ha perynupoBO4HOM Aucke X0A0B B MUHYTY
6 2800
2500
1850
1400
1000
950

= INw|~lo

O6pabarbiBaemas AeTanb Ans pesku | Yucno Ha perynupoBOYHOM AUCKe
[HepeBo 6

ABTOKNABMPOBAHHbIN Nerkuii 6eToH 5-6

Msrkas ctans 3-4

AntoMuHniA 3-5

1-4

1-2

Mnactmacca
HepxaBetoLlas ctanb

MpumeuaHue:

« HenpepbiBHass unu npopomkutenbHas paborta c
WHCTPYMEHTOM Ha HW3KON CKOPOCTU MNPUBEAET K
COKpaLLEHMIO CpoKa Cry6b! ABuraTens.

« [1ck perynmpoBKy CKOPOCTU MOXHO NOBOpaynBaTh
Tonbko A0 uudpbl 6 u obpatHo Ao 1. He
nblTanTecb NOBEPHYTb ero ganbwe 6 unu 1, Tak
Kak (hyHKLMSI PEryrIMPOBKN CKOPOCTN MOXET BbIATW

13 CTpoSi.
MHCTpyMeEHTBI, o6opyaoBaHHble 3MNEKTPOHHBIMU
yHKUMSIMM, MpOCTbl B dKcnfyaTtauuu Gnaropapst

crefyoLMM XapakTepucTukam.
MoCTOsIHHBIA KOHTPOJIb CKOPOCTUN

OneKTPOHHBIA KOHTPOMb CKOPOCTW Ansi obecneveHus
NMOCTOSIHHOW  ckopocTW.  BO3MOXHOCTb  MmonyyeHus
TOHKOW OTAENKM, TaK Kak CKOPOCTb BpaLLEHUst AepXUTcs
Ha NOCTOSIHHOM YPOBHE NpW YCIOBUSIX Harpysku.
®DYHKUNA NNaBHOro 3anycka

BesonacHbln M nnaBHb  3anmyck  Gnarogaps
nofaBneHnto HayanbHOro yaapa.

MOHTAX

AHPEHVHPE)KLI,EHVIE:

- NMepen npoBegeHvem  kakux-nub6o pabotr ¢

MHCTPYMEHTOM BCerda NpoBepsiATe, YTO UHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH, @ LUHYP MUTaHUS BbIHYT U3 PO3ETKU.

YcTaHOBKa U1 CHATME HOXXOBOYHOIO
nonoTHa

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

. Bcerga BbluMwWanTe Wenku U apyrne MHOPOAHbIE
BELLEeCTBa, NpununatoLme K nomnoTHy, AepXKaTento
n/vnu nonayHky nonotHa. HecobntogeHwe gaHHoro
TpeboBaHUsi MOXET NpUBECTU K HeZOoCTaTOYHOM
3aTsPKKe NOMOTHA U CepbesHoi TpaBMe.

Mpn  ycTaHOBKE HOXOBOYHOrO MOMOTHA  Bcerga
npoBepsiiTe  ecnu  pblyar  aepxartens  nonoTHa
HaxoguTCA B Pa3OMKHYTOM MOMOXeHun o  Ha
M30NSAUMOHHOW KpbILLKE Nepen BCTABKOW HOXOBOYHOMO
nonotHa. Ecnu pblyar gepxxarens nonoTHa HaxoguTcs B
3aMKCMPOBAHHOM  MOMOXEHUW, MOBEPHWUTE  pblyar
nepxatensi nMonoTHa B HanpaslieHWM CTPEerNiku, YToObI
3abnoKkMpoBaTh €ro B pa3oMKHYTOM MOMOXEHUN of'.

Puc.6

BcTaBbTe HOXOBOYHOE MOMOTHO B AepxaTeflb NonoTHa
KaKk MOXHO fJanblie. Pblyar fgepxatens nonoTtHa
NOBEPHETCA, U HOXOBOYHOE MOMOTHO 3adMKCUpyeTcs.
Ybeoutecb, 4TO  HOXOBOYHOE  MOMIOTHO  Hemnb3s
BbITALLMTb, MONPOGYNTE BbITSHYTL €rO.

Puc.7

MpumevaHue:

- Ecnu Bbl He BcTaBWTE HOXOBOYHOE MOMOTHO
[ocTaTtodHo rryboko, npu pabote HOXOBOYHOE
MOSIOTHO MOXET HEOXWAAHHO BbICKOUUTb. JTO
MOXeT OblTb Ype3Bbl4aliHO ONacHo.

Ecnu pbluar  pacnonoXxeH BHYTPU  MHCTPYMEHTa,

BKIMIOYMUTE U BbIKIIOYUTE WMHCTPYMEHT, 4TODObI nesBue

BbILLIO HApPY>XXy Kak NoKa3aHO Ha PUCYHKE.



BbIKMIOUNTE MHCTPYMEHT 1 OTCOEOMHUTE €ro OT CETH.
YT0Bbl CHATL HOXOBOYHOE MOJIOTHO, MOBEPHUTE pblyar
[Aepxarensi NonoTHa 40 KOHLA B HanpasBneHum CTperku.
HoXOBOYHOE  MOMOTHO  BbIHMMAETCs, a  pblyar
aepxarensi MnonotHa 3adMKCUpPOBaH B Pa3OMKHYTOM
nonoxexuun of'.

Puc.8

Mpumeyanue:

- [Tpu nepekntoveHnn Geperute pyku OT pblyara.
HecobniogeHne atoro TpeboBaHUsi MOXET cTaTb
NPUYNHOW TPaBMbl.

. Ecnu Bbl BbITAWWnM NWMbLHOE MOMOTHO, He
NOBEPHYB pblyar 3aXvma [0 ynopa, OH MOXET He
3ahMKCMPOBaTLCH B OTKPLITOM MOMOXEHUMAS . B
3TOM Crnyyae CHOBa NOBEPHUTE pblyar 4o yropa u
y6enuTech, YTO OH 3auKCUpOBANCsA B OTKPLITOM
nonoxeHuuas'.

SKCNNYATALUUA

Puc.9

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

- Bo Bpems nunenus Bcerga nnoTHO Mpwxumante
Gawmak k obpabaTtbiBaemon petanu. Ecnu Bo
Bpemsi paboTbl 6alMak MHCTPYMEHTA CHAT UNn He
conpukacaetcsi ¢ obpabaTbiBaemMol AeTanbto, 310
MOXET NPUBECTU K 3HAYNTENBHON BMOpaumn n/unm
YCUMNUWIO  CKPy4YMBaHWA, 4TO, B CBOW oOYepedb,
MOXET Bbl3BaTb OMAacHOe 3axMaHue NnonoTHa.

. [pu peske meTanna Bceraa HageBanTe nepyatku
ONs1 3aLMThl PyK OT ropsivert NeTawemn CTpyXKN.

. Ob6sAsaTenbHo  HageBalTe  COOTBETCTBYIOLME
cpefcTBa  3alMThl  [Ma3,  COOTBETCTBYHOLLME
[eNCTBYIOLMM HaLMOHaNbHLIM CTaHAapTaMm.

. lMpun peske wmeTanna Bcerga MoOMb3ynTeCh
noaxoasiLeit oxnaxaatoLlen XuakocTblo (Macno
ons pesku). HecobnioaeHve [ aHHoro
npeaynpexaeHns npvsegeT K
npexaeBpeMeHHOMY U3HOCY MOMoTHa.

Kpenko npwxumante 6Gawmak k obpabaTtbiBaemoi

petanu. Cnegute 3a Tem, 4YTOObl WHCTPYMEHT He

otckakman. OCTOPOXHO MogHecuTe MOMOTHO K

obpabartbiBaemon getanu. CHavana caenanTte npobHbIN

BbIPE3 MPU HU3KOI CKOPOCTW. 3aTeM NpoJomkuTe pesky

Ha 6ornee BbICOKON CKOPOCTMU.

TEXOBCINYXUBAHUE

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

« Nepen npoBepKON unm npoBeaeHneM
TexobcnyxvBaHusa — Bcerga  npoBepsnTe,  YTO
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUTEKep OTCOEANHEH OT
po3eTku.

. 3anpelyaerca ucnonb3oBaTb OEH3WH, FUIPOVH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTU K
M3MEHeHWI0 LBeTa, AedopMaumMu U MOsBIEHUIO
TPEeLUMH.
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3ameHa yronbHbIX LWEeTOoK

Puc.10

PerynsipHO BblHMMaWTe 1M NPOBEPSIATE YroNnbHbIE LETKU.
3ameHanNTe  MX, €CnM  OHW  W3HOWEHbl A0
orpaHuyuTenbHo  oTMeTkW. CopepxuTe  yronbHble
LWeTKN B 4YACTOTE M B CBOBGOOHOM ANSA CKOMbXEHWS B
nepxatensx nonoxexHun. [lpu 3ameHe Heobxogumo
MeHATb 00e  yrofbHble  LEeTKM  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiiTe TONbKO OAMHAKOBBIE YroSbHbIE LLETKM.
McnonbayiiTe  oTBepTKy  ANS  CHATMA  Kpbllek
weTkofepxareneii. M3Bnekute W3HOLEHHbIE YronbHble
WeTkW, BCTaBbTe€ HOBble W 3aKPyTUTE  KPbILIKW
wietkogepaTenen.

Puc.11

[Ons o6ecnevenns BE3ONMACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopynoBaHus, PEMOHT, noboe apyroe
TexobcnyxmBaHue WM perynvpoBky — Heobxogaumo
npov3BOAMTbL B YMOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LEeHTpax
Makita, ¢ ucrnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npoussoacTea Makita.

AONOJNIHUTENbHBIE
AKCECCYAPDI

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Omwm NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pEKOMeHAYyeTC UCMonb3oBaTb BMECTe C BalUM
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoAcTBe. Vicnonb3oBaHue kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMNACHOCTb  MOSyYeHUs  TpPaBM.
Mcnonb3yiite NpuHaAneXHoOCTb WM Hacagky

TOMbKO MO YKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHMIo.
Ecnu Bam HeobxoguMo copencTBMe B NOMNyyYeHuu
[ONONHUTENbHON VHdOopMaLun no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

- NMonotHa ansa cabenbHbix NUn

« [MnactmaccoBbli YeMogaH Ans NepeHOCKU

MpumevaHue:

- HekoTopble amneMeHTbl crncka MOryT BOAUTL B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnoco6neHnin. OHM MOryT OTnMYaThCs B
3aBMCUMMOCTM OT CTpaHbl.
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